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Identifikation

EMUGE-HCUT VHM-Rekord 1A-HCUT/D-TICN G 1/8-X
Kom.-Nr. Bohr-¢8,8
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FRANKEN

EMUGE-Werk Richard Glimpel
GmbH & Co. KG
www.emuge-franken.com

Dokumentart

Dokumentationszeichnung

Bezeichnung

VHM-Rek.1A-HCUT/D-TICN
G 1/8-X

Allgemeintoleranzen Blatt Ansicht
1SO 2768-mk 1/1
> 6 30 120 | 400 |1000
= 6 30 120 | 400 | 1000 |2000 Massstab Kunde Bauteil
+0,1 |+02 |£03 |+05 |£0,8 |£12 1:1 _
Ersteller Ausgabedatum Ersetzt durch Material-Nummer Bestellnummer
CAD/TE 25.04.2016 B016K101.4035
Priifer Priifdatum Ersatz fiir Kunden-Zeichn.Nr. Zeichnungs-Nr.
B016K101.4035
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